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Certifikacni organ certifikujici produkty &. 3148 akreditovany CIA podle CSN EN ISO/IEC 17065:2013

vydava

CERTIFIKAT

€. ZCV-26-110/C01

kterym osvédCuje, Ze organizace

SKODA PARS a.s.

Sidlo: Zerotinova 1833/56, 787 01 Sumperk I¢: 258 60 038
Provozovna: Zerotinova 1833/56, 787 01 Sumperk

prokazala shodu

procesu svarovani
s pozadavky normy

CSN EN ISO 3834-2:2022

v souladu s certifikacnim schématem TD201,
vypracovanym podle certifikaéniho schématu typu 6 normy CSN EN ISO/IEC 17067:2014

v nasledujicim rozsahu:

Vyvoj, vyroba, modernizace, opravy a rekonstrukce
kolejovych vozidel vcetné jejich dild.

Dalsi informace tykajici se rozsahu certifikace jsou uvedeny v priloze tohoto certifikatu,
ktera tvorfi jeho nedilnou soucast a obsahuje 5 stran.

Platnost certifikatu je podminéna plnénim norem, podle kterych je proces certifikovan a pinénim ustanoveni
smlouvy o kontrolni innosti €. ZCV-23-114/S01 uzaviené mezi certifikovanou organizaci a certifikaénim organem.
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ROZSAH CINNOSTI

Vyvoj, vyroba, modernizace, opravy a

Druh produktu: rekonstrukce kolejovych vozidel véetné jejich ditl.

Produktové normy nebo alternativni normy: EN 15085-2
Skupiny zikladnich materiali (dle CEN ISO/TR 15608): 1; 2; 8; 11; 23.1; 72.1

Procesy svaFovani a pFibuzné procesy (dle ISO 4063): 111; 121; 131; 135; 141; 783; 784; 912

Metoda svafovani Skupina zikladniho materidlu
(ISO 4063) (CEN ISO/TR 15608)

111 1 3,0=t=<20,0 FW
111 1 vzpérny kr. + kolo FW
BW
¢astecny pravar
111 72.1 opravny navar -
135 1,0=t<20,0 BW
135 30=st=<52 BW
135 21,0 FW
135 30az72 FW
135 0,98<t<1,82 BW
135 0,98<t<238 FwW
135 0,98=<t=<1,82 BW
135 0,98<t<28 FW
135 1,75<t<5,0 FW do barvy
141 0,98<t<28 BW
141 0,98<t<28 FW
121 R7T navarovani dvojkoli -

Rozméry zikladnfho materiilu (mm) Poznimka

111 42 2643 ZM — 60,0 pravar — 20,0

121 42 2643 navar hvézdicového kola

3,0=st<8,0 FW sl — pieplatované
1,86=a<3,75

131 231
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Metoda svaFovini
(ISO 4063)

Skupina zdkladniho materidlu
(CEN ISO/TR 15608)

Rozméry zdkladniho materidlu (nm)

Poznimka

131

231

30=<t<8,0

BW sl

131

231

30=t=8,0
1,86<a<3,75

FW sl

141

231

3,0=t=<8,0

BW sl

141

231

1,0=st=<4,0
1,86<a=<3,75

FW sl

141

231

3,0=t<8,0
1,86<a<3,75

FW sl

141

23.1

1,0st<4,0

BW sl

131

231

30=t=<16,0

BW
oboustranny
s predehfevem

131

231

1,0=<t<4,0

BW

131

231

1,0=t=<4,0
1,86a=<3,75

FW sl

131

231

3,0=t=<16,0
1,87<a<5,0

FW sl

131

23.1

30=<a=16,0
3,75sas75

FW ml
s predehievem

BW ml
T - spoj

FW ml

135 1.2 12,6<t<50,0s3,0=t<24,0

1256<t<50,083,0<t<24,0
a = bez omezeni
10,0<t<40,0s3,0<t<8,0
1,5sa=<3,0
30=<t=<24,0
6,0<t<240
a = bez omezeni FW ml
1,96=<t<50s55<t<22,0 Fw
1,87<a<3,75 plech a matice

FwW
1,96<t<50s55<t<220 .
a=187<a<375 plech a matice, PG

098=<t<28s55=<t<220 FW
1,87<a<3,75 plech a matice
>250 opravny navar taZného
haku
opravny navar tazného
haku
opravny navar télesa narazniku -

135 12

135 1.2 FW sl

135 21 BW ml

135 2.1

135

135

135 8.1

111 11.3

135 11.3 2250

135 12

Organizace certifikovana od 28.04.2023
Platnost certifikace od 21.04.2026
Platnost certifikace do 21.04.2029

Ing. Miloslav Musil

Zastupce vedouciho Certifika¢niho organu

V 3148

¢&. formuidte: TD201-F801 Verze: 25-10 ginnost od: ~ 01.10.2025 ©DOM - ZO 13, s.r.0. 2025




/. DOM
Z013

DOM - Z0 13, s.r.o0., Technicka inspekce COV

Litomy3iska 560, CZ 560 02 Ceskd Trebova, IC: 252 61 908

Certifika¢ni organ certifikujici produkty €. 3148 akreditovany CIA podle CSN EN ISO/IEC 17065:2013

Priloha k certifikatu &. ZCV-26-110/C01

Strana 3

Metoda svaFovin{
(ISO 4063)

Skupina zikladniho materidlu
(CEN ISO/TR 15608)

Rozméry zékladnihe materidlu (mm)

Poznamka

121

11.3

obvodovy opravny navar
Zelezni¢niho kola

mechanizované
svarovani

131

231

1,5<t<6,083,0<t=<30,0
1,5<a<3,0

FW sl

131

231

1,0=t<4,0s30<t<10,0
1,05<a<21

FW - preplatovany

131

231

3,0=<t<10,0s3,0=t=<30,0

BW
oboustranny T - spoj

135

12822

30=t=<24,0

BW

135

12822

3,0=t=<10,0
1,87<a=<3,75

FW sl

141

1.2

30=<t=<8,0
1,87<a=<3,75

FW sl

135

81s2.2

30=<t=<24,0
30<a<6,0

FW sl

111

CSN 42 2630

vykres 1105-03-00-000.064
odlitek Horni torna

opravy trhlin odlitku Horni torna

4,0s6,0/8,0s6,0

Brzdovy $palik BS
1220 die vykresové
dokumentace Diafrikt

vykresy Lo86599 a Lo82090
vedeni tahlového haku
opravny navar

111

30=t=<20,0s3,0=t=<10,0
31,88<a=10,0

FW sl

912

31

05=t<20
D > 35,0

pfeplatovany spoj na
trubce

121

11

obvodovy opravny navar
kotou€e obru¢ového zel. kola

135

8.1

3,0=t=<10,0

FW
T-spoj na ty€i a plechu

135

8.1

3,0=<t<16,0s3,0=st=<24,0

BW
plech a prichozi ¢ep

135

1.2

3,0<t=<10,0
D > 50,8

FW sl

135

8.1s1.2

30=<t<16,0s3,0=t<24,0

FW sl

135

8.1s1.2

30=st=<24,0

BW s FW sl
T-spoj

Organizace certifikovana od 28.04.2023

Platnost certifikace od 21.04.2026
Platnost certifikace do 21.04.2029

&. formulsfe:  TD201-F601

Verze: 25-10 Uginnost od: ~ 01.10.2025

. B
TECHNICKA =
INSPEKCE
-0-

©DOM -ZO 13, s.r.o. 2025

Z
.
.

Ing. Miloslav Musil

Zéastupce vedouciho Certifikaéniho organu




% DOM - ZO 13, s.r.0., Technicka inspekce COV
: Litomy3iska 560, CZ 560 02 Ceskd Trebovd, IC: 252 61 908

Certifikacni organ certifikujici produkty &. 3148 akreditovany CIA podle CSN EN ISO/IEC 17065:2013

Priloha k certifikatu ¢. ZCV-26-110/C01 Strana 4

Metoda svaFovanf{ Skupina zdkladniho materidlu
(ISO 4063) (CEN ISO/TR 15608)

135 1.2

Rozméry zdkladniho materidlu (mm) Poznamka

3,0=<t<38,0s3,0=<t=<30,0 FW sl
D> 79,0 T-spoj
30=t=12,0s3,0=st=<40,0 FW sl
D >10,0 T-spoj
FW sl (ty¢, plech)
T-spoj
spoj plechu a
prachoziho ¢epu
obvodovym V svarem
s podlozenim
T-spoj na plechu a
3,0=t=<20,0 prichozi trubce
D >50,8 obvodovym % V
svarem
T-spoj na plechu a
3,0=t=<20,0 prichozi trubce
D > 50,8 obvodovym koutovym
svarem

T-spoj na plechu a
prichozi trubce
obvodovym %%

V svarem a koutovym
svarem

30<t<40,0s3,0=t=<24,0 FW sl

FW sl

T-spoj

3.0=t=<12,0s3,0=<t<40,0 FW sl
D>10,0 T-spoj

111 1,65t<6,0 BW sl

30=<t=12,05s21<t<6,0 FW sl
D>15,0 T- spoj

784 1.2 M3 az M10 zavitovy svornik

spoj plechu a

30=t<12,0s3,0=<t<56,0 vsazeného pouzdra
D>19,5 oboustrannym

koutovym svarem

135 8.1 0=<t=<4 BW sl

135 8.1 4=t<4,0 FW sl

135 81s1.2

135 8.1 D>15,0/3,0=<t<10,0

135 ' 30=<t<16,05s3,0=<t=240

30=<t=24,0
D >66,0

30=<t=<38,0s3,0=<t=<30,0

135

135 1.2
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Met((;gz)szgzg;' 4ni Sku?g‘;;éllglg%i;‘;sn;;tse)ﬁélu Rozméry zdkladniho materidlu (mm) Poznamka
135 81s1.2 1,0<t<4,0 BW sl
135 8.1s1.2 14<t<40 FW sl
1,45<t<58
141 1.2 D> 19,0 BW mi
141 12 1,4st<40s1,75st<5,0 FW sl
’ D>10,0 trubkova odboé&ka
135 8.1 1,56<t<6,0s7,55t<165 B sl
T-spoj
783 1.2s1.1 M6 - M12 zavitovy svornik
111 CSN 42 2660 opravny navar uloZeni loZiska -

Pracovnici svife¢ského dozoru:

Pracovni funkce / Urovell kompetence dle ISO 14731 Jméno, datum narozeni Kvalifikace

Svéretsky dozor / Specificka (S) IWT/CZ 08025
Zastupce svaretského dozoru / Komplexni (C) IWE/CZ 05015
Zastupce svarecského dozoru / Komplexni (C) IWE/CZ 17041
Zastupce svareéského dozoru / Komplexni (C) IWE/CZ 25024
Zastupce svare¢ského dozoru / Zakladni (B) IWS/CZ 13003
Zastupce svarecského dozoru / Zakladni (B) IWS/CZ 07014

Organizace certifikovana od 28.04.2023 /
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Zastupce vedouciho Certifikagniho organu

TECHNICKA £
INSPEKCE

rd 0-
|
V 3148 \
C.formuldfe:  TD201-F601

Verze: 25-10

Ukinnost od:  01.10.2025 ©DOM - ZO 13, s.r.o. 2025




